HEB260 - Widok od strony

mocowania do blachy poziome;j
skala 1:10
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STAN PROJEKTOWANY
SZCZEGOL WZMOCNIENIA PODPORY
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HEB260 - Widok od strony

mocowania do betonu
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Szczegoty konstrukcyjne

Materiaty:
- stal konstrukcyjna S355 M=6009 kg
- $ruby M12 kl. 8.8 n=168 szt.
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- kotwy chemiczne-szpilki ocynkowane M12 kl. 8.8 dt. 15 cm n=84 szt.
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Uwagi:

Wymiary na rysunku podano w [mm].

W celu wstawienia podparcia wzmacniajgcego podpore
posrednig nalezy najpierw naprawic¢ beton na krawedziach
"okna" filara wedtug opisu i pozostatych rysunkow.

Po montazu podpér posrednich potgczenia sSrubowe nalezy
zabezpieczy¢ przed kradziezg przez wykonanie spoin
sczepnych nakretek ze sSrubami. Nastepnie zabezpieczy¢ te
strefy zestawem malarskim in situ.

4. Wykonawca wykona projekt technologiczny montazu
wzmocnienia podpor posrednich.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali: ocynk ogniowy gr. 80 um
Kotwy chemiczne wkleja¢ na zywice epoksydowa w otwory &14.
Dtugos¢ zakotwienia w betonie min. 100 mm
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KURYLOWICZ PROJECT SPOLKA Z O.0.
ul. Mariana Hemara 3/7
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Mazowiecki Zarzad Drég Wojewddzkich w Warszawie
ul. Mazowiecka 14
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Stadium: PROJEKT TECHNICZNY / WYKONAWCZY
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Zamierzenie budowlane: Zbior:
2% M12 K. 8.8 Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej

nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk
dt. 55 mm

2464 273 2463

Skala:
1:20/1:10

4 Adres:
|- Dz. nr 1, 4 z obr. 0021 Puttusk, dz. nr 1/2 z obr. 0026 Puttusk,
dz. nr 52/2, 62/3 z obr. 0020 Puttusk, jednostka ewidencyjna
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Rysunek: Szczegdt wzmocnienia podpory posredniej NE pwg
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Funkcja Imieg i Nazwisko Podpis Data

Specjalnos¢: inzynieryjna mostowa
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195

magr inz. Andrzej Kurytowicz

MAZ/0509/PWBM/16 03.2025

Projektowat:

M12kl. 8.8 | Opracowat: mgr inz. Tomasz Kowalik 03.2025

7 10 dt. 55 mm

—H— T otwy chemiczne-szpilki ocynkowane 195 Jﬁf 195

T
03.2025
podlewka z zapraw PCC gr. 3 cm/ LI IJI‘/M12 K. 88 dh 15 cm g

Opracowata: inz. Wiktoria Ptecha

400 s dzita: drinz. Anna Banas
prawdzita: POM/0104/PWBM/16

03.2025
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